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Uwaga:
Wysokosc murkow (H) dla maszyny w wers ji
-’tory wzmochione’ nizsze o 100mm (niz w tabelce)

-"TWIST” wyzsze o 200mm <niz w tabelce>
Uwago nie dotyczy maszyny w wersji "CNC” -
- murki jak w tabkelce

Dysk | 9600 2800 P600 2800 CNC

H 1550 1630 1530 1630 2000

4260 4260 5060 2060 9060
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S Siatka z pretow 812
8 Kratownica z pretéw 98
7 Podsypka pioaskowa
6 Beton B20
3 Marka stolowa 200x140x15

Typ Nr rys.
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