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Uwago: A k. i
Wysokose murkéw (H) dla maszyny w wersji ; ;; ;; ;; /
-“tory wzmochione” nizsze o 100mm (niz w tabelce)
Uwago nie dotyczy maszyny w wersji "CNC” - 3 Siotko z pretow 912
- nurki jokow tabelce 8 Kratownica z pretéw o8
Dysk | @600 2800 2600 ?800 CNC 7 Podsypka piaskowa
H 1550 1650 1550 1650 2000 6 Beton B20
S 4260 4260 5060 5060 5060 3 Marka stalowa 200x140x15
Nozwa qu} T Nr rys.
Promasz Fundamentowanie W1TK600
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